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Účel

Účelem tohoto dokumentu je popsat proces výroby plošných spojů, včetně stanovení zásad péče o majetek zákazníka a stanovení způsobu předání díla po ukončení realizace sjednané smlouvy.

1. Rozsah platnosti

Platí pro všechny zaměstnance společnosti „PRINTED, spol. s r. o.“, kterých se dané činnosti týkají.

2. Termíny, definice, zkratky

	Termín
	Zkratka
	Definice

	Dokument
	
	Informace (údaje obsahující význam) a její podpůrné médium.

	Dokumentace
	
	Soubor dokumentů a/nebo záznamů.

	Proces
	
	Soubor vzájemně souvisejících nebo vzájemně působících činností, které přeměňují vstupy na výstupy.

	Příručka jakosti 
	PJ
	Nejvyšší dokument systému jakosti, který specifikuje a popisuje systém řízení jakosti společnosti.

	Společnost
	
	„PRINTED, spol. s r.o.“ 

	Vedoucí zaměstnanec
	VZ
	Zaměstnanec odpovědný za řízení organizační části společnosti (útvaru, úseku) nebo odborné činnosti.

	Záznam
	Z
	Dokument, v němž jsou uvedeny dosažené výsledky nebo kterým se poskytuje důkaz o provedených činnostech.

	Zpracovatel 
	ZP
	Zaměstnanec (funkce), který dokument vypracoval, řídí připomínkové řízení a předá originál dokumentu ke schválení.

	Validace
	
	Potvrzení prostřednictvím poskytnutí objektivních důkazů tj. údaj dokládající existenci nebo pravdivost něčeho, že požadavky na specifické zamýšlené použití nebo na specifickou aplikaci byly splněny.

	Příprava dat
	
	Elektronické zpracování dat od zákazníků pro vlastní výrobu

	Technická kancelář
	TK
	 Pracoviště příjímání zakázek, evidence zakázky a předání dál do výroby

	Stříhání
	
	Činnost kdy se dle  průvodky nastříhá základní materiál

	Vrtačka
	
	vrtání desek dle elektronických dat

	Kartáčování
	
	dělá se z důvodu přípravy povrchu  desek ( měděné fólie) před další technologickou operací (např. fotoprocesy a chemicko- galvanickými procesy) 

	Navalování fotorezistu
	
	nanášení fotocitlivého polymeru na plošný spoj

	Osvit motivu
	
	zhotovení obrazce PS

	Vyvolání fotorezistu
	
	

	Leptání
	
	vytvoření obrazce PS na měděné folii

	Stripování fotorezistu  
	
	jedná se o odstranění zbytků fotorezistu z měděné folie

	Sušení PS
	
	

	Kontrola č. 1
	
	visuální kontrola celistvosti vodičů plošného spoje a kvality leptání

	
	NM
	Nepájivá maska

	Nanášení nepájivé masky
	
	pokrytí nefunkčních ploch měděné fólie před žárovým nanášením slitiny Sn Pb

	Osvit nepájivé masky
	
	

	Vyvolání NM
	
	

	Halování
	
	žárovým nanášením slitiny Sn Pb ( HOT AIR leveling)

	Kontrola č. 2
	
	visuální kontrola kvality NM a kvality předchozí operace

	Formátování
	
	zhotovení konečného tvaru desek frézováním , drážkováním a stříháním

	Prokovení PS
	
	vytvoření vodivé vrstvy na základním materiálu ( dielektriku)

	Galvanické vyloučení  
	
	galvanické vyloučení mědi a kovového leptacího rezistu ( Sn Au)

	Stripování galv. Sn
	
	odstranění kovového rezistu – Cínu z povrchu měděných vodičů

	Černění
	
	chemická úprava před laminací PS  , dělá se z důvodů vytvoření adhezní vrstvy pro epoxidovou pryskyřici  používané při laminaci

	Laminace(lisování )
	
	spojování jednotlivých vrstev VPS pomocí lepících listů , které jsou kompozicí skelné tkaniny a epoxidové pryskyřice, která při požadované teplotě a tlaku   přechází do tekutého stavu a polymeruje a vytváří kompaktní polotovar VVPS.

	Temperování PS
	
	při zvýšené teplotě dochází k odstranění vnitřních pnutí materiálu

	majitelé
	M
	Hana a Jaromír Šimkovi

	
	JS
	jednatel

	
	MJ
	manager jakosti

	
	VV
	vedoucí výroby

	
	PTK
	pracovník technické kanceláře

	
	VS
	vedoucí střediska

	
	SP
	pracovník pověřený vedením střediska přípravy dat

	
	SV
	pracovník pověřený vedením střediska vrtaček

	
	SO
	pracovník pověřený vedením střediska osvitu

	
	SG
	pracovník pověřený vedením střediska galvaniky

	
	SK
	pracovník pověřený vedením střediska kontroly


Definice a vysvětlení veškerých obecně používaných termínů a zkratek jsou uvedeny v dokumentu PJ-20 Termíny, definice, zkratky.

Odpovědnosti a pravomoci

Správce procesu: vedoucí výroby

	Činnosti a úkoly
	Odborné útvary
	j
	ptk
	VV
	vs
	mj
	sp

	Zpracování dokumentace
	s
	O
	S
	
	s
	o

	Nákup a kompletace materiálu
	s
	o
	S
	s
	O
	

	Vlastní realizace
	s
	s
	O
	s
	o
	

	Ukončení požadované služby a expedice
	s
	o
	O
	S
	s
	


O - odpovídá za provedení
S – spolupracuje

3. Výroba Plošných spojů

Proces výroby plošných spojů je charakterizován následujícími vývojovými diagramy. Další potřebné technické údaje jsou uvedeny v dokumentu „Technické podmínky výroby“, který je uvedena na www.printed.cz .


3.1 Jednostranné PS





3.2 Dvouvrstvé PS


3.3 VícevrstvéPS:




Majetek zákazníka 

Majetek zákazníka poskytnutý k provedení požadované služby je skladován, chráněn a zabezpečen s ohledem na jeho charakter nebo možnost jeho poškození, upřesnění může být upraveno smlouvou 
o dílo. O jeho poškození nebo případném zcizení je zákazník okamžitě informován a je proveden zápis do stavebního deníku s uvedením způsobu řešení vzniklé situace. Tento záznam potvrzují obě strany svými podpisy.

4. Seznam dokumentů a příloh, které tento dokument nahrazuje

„0“

5. Seznam souvisejících dokumentů 

Identifikační číslo:
Název dokumentu:

PJ-20
Termíny, definice, zkratky

S-42-01 
Řízení dokumentů a záznamů


Technická příprava výroby -  viz. www.printed.cz 


Technické podmínky výroby -  viz. www.printed.cz
Veškeré technologické a pracovní postupy společnosti.

6. Záznamy

· -0-

7. Revize dokumentu

Změnovým řízením tohoto dokumentu je pověřen zpracovatel. Vlastní změnové řízení se provádí dle ustanovení směrnice S-42-01 Řízení dokumentů a záznamů.

8. Přílohy

-0-
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